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Principio de Operacién
de los Sistemas DAF

istemas de flotacion por aire disuelto
F (Dissolved air flotation) operan bajo la
ley de Disolucion de los gases de Henry
(Henry's Law), segun la cual una determi-
nada cantidad de aire 0 gas puede ser disuelta
en un liquido determinado en forma directa-

mente proporcional a la presion de trabajo
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1) = ' del sistema; es decir a mayor presion de
s &% "0

trabajo mayor cantidad de aire 0 gas

Instalacién del Sistema DAF en Pisco | disuelto.

Tecnologia de los Sistemas DAF

La tecnologia de los Sistemas DAF en general y los de FABTECH en particular, ha permitido el desarrollo
de un proceso de alta eficiencia y economico en la clarificacion de los efluentes.

El mecanismo de este proceso DAF, genera microburbujas muy pequeiias, en el orden de los 10 a 25 micro-
nes de diametro; estas microburbujas se adhieren tanto a solidos finos, materia en suspension, bacterias,
aceites y grasas, jabones, metales pesados, colorantes, proteinas, elementos organicos, etc.; levantandolas y
haciendolas flotar en la superficie, permitiendo la clarificacion del influente a tratar, ademas de reducir la
DBO5 y 1laDQO

El oxigeno contenido en el aire es transferido al liquido. El desequilibrio de densidades entre la masa de
aire-agua vy €l liguido a tratar crea una corriente ascensional que arrastra hacia la superficie las particulas de
grasa y solidos en suspension.

Esta Tecnologia tiene multiples ventajas, tanto s1 es usada como tratamiento Gnico, como s1 es usada como
tratamiento primario antes de un tratamiento biologico, 6 como tratamiento secundario después de un

tratamiento biologico, entre otros.
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Los Sistemas DAF como mejor opcion

En concordancia con la Ley de Disolucion de Henry; mayor cantidad de aire puede ser disuelto en un
volumen dado de agua, a una mayor presion de operacion o trabajo.

El aire disuelto de los Sistemas DAFT, es normalmente introducido para separar aceites v grasas, coloi-
des y solidos en suspension, del agna residual de los diversos procesos industriales y municipales.
Debido a las diferencias de velocidad entre la flotacion v la sedimentacion; la flotacion es de 10 a 12
veces mas rapida que la sedimentacidn, esto dado la pequefia diferencia de densidades entre el material
a remover v el liguido, razon por la cual los Sistemas DAF han venido ganando aceptacion como
proceso de clarificacion de alta eficiencia. Debido a la accion de estas microburbujas, los Sistemas

DAF han logrado formar en la superficie, lodos de 3,5 a 4% de consistencia

Vista Panoramica DAF
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Principales Componentes de los Sistemas DAF

» Tanque de flotacién, propiamente dicho el cual puede ser de seccion rectangular 6 circular depen-
diendo de la aplicacion especifica, puede ser construido en acero estructural 0 en acero inoxidable en
funcion de la naturaleza del influente a tratar. Dentro de este Tanque de flotacion operan sobre la superfi-
cie los recogedores de espumas 0 del flotado (Skimmers), los coales pueden ser metalicos como no metali-

CO5.

« El Tanque reactor de presurizacion FABTECH, elemento fundamental de los Sistemas
DAF, dicho tangue esta construido bajo las normas ASME para recipientes a presion y cuenta con una
serie de dispositivos v automatismos que garantizan su eficiencia en la transferencia del aire al liquido a
tratar; puede ser construido en acero estructural ¢ en acero inoxidable AIST 304/ 316 en funcion de la
naturaleza del influente a tratar

La eficiencia de saturacion del aire disuelto conseguido
dentro de dicho tanque es muy superior a cualquier otro
tipo de reactor existente en el mercado.

» El Sistema de recirculacion del influente,
cuyo corazon es la bomba 6 bombas de recirculacion, las
cuales se seleccionan en funcion a los parametros de
enfrada del proceso para operar a un caudal y a una
presion dados.

» El Sistema de Suministro de aire (en algunas
aplicaciones especificas se usa gas) al tangue rector de
presurizacion; €l aire es suministrado normalmente por
un compresor seleccionado en funcion a las caracteristi-
cas de 1a recirculacion de cada Sistema DAF en particu-

lar; este sistema cuenta con elementos de instrumenta-

cion y control para un adecuado manejo del aire.

Sistema de Presurizacidn DAF
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» Instrumentacion y Control; los Sistemas DAF suministrados por FABTECH pueden ser total-

mente automaticos o del tipo semiautomaticos, en funcion a los requerimientos especificos de cada
cliente.

Los Sistemas DAF en algunas aplicaciones requieren de procesos de acondicionamiento quimico
previos, tales como la dosificacion de coagulantes v floculantes, los cuales se disefian en funcion a los

parametros de entrada del influente a tratar vy redundan en una mayor eficiencia de los Sistemas DAF.

Aplicaciones de los Sistemas DAF

Los Sistemas DAF se utilizan para separar material no

disuelto de un flujo de agua o de proceso. Estos Sistemas Puesta en marcha de un Sistema DAF

pueden ser utilizados para tratar:

Parametros de Dimensionamiento
+ Agua potable de los Sistemas DAF y Tipos de Operacion

» Apuas residuales industriales ( industria pesquera, papelera,

» Apuas residuales urbanas (Tratamiento primario)

Los Parametros de disefio de los Sistemas DAF son:

petroquimica, quimica, lactea, mataderos, alimenticia, textil, - Carga Hidraulica Superficial (gpm/ft2)
metalirgica, lavanderias, rendering) » Relacién Aire/solidos (bs aire/lbs sélidos)

* Eliminacion de algas » Carga de solidos (lbs solidos/h/ft2)
* Remocion de metales

DAF Piloto en Chancay

« Procesos agroindustriales Para el adecuado disefio de los Sistemas DAF, se requiere de la perfecta interrelacion de dichos parame-

- Espesamientos de fangos v/0 lodos tros, basados en la naturaleza del proceso a tratar vy en la experiencia del disefiador. Los Sistemas DAF

= Tratamientos primarios /secundarios (previo /post Lodos activados) pueden trabajar bajo (3) tipos de operacion:

* Presurizacion Parcial: En el Tangue reactor se presuriza solo una parte del agona (influente) a

= Apuas de balastro

= Reciclado tratar.

: S5 g _ ) 3 ) .
FABTECH pone a disposicion de sus clientes, la posibilidad de instalar en sus fabricas Equipos Piloto, Presurizacion Total: En el Tanque reactor se presuriza toda el agua (influente) a tratar

: " - e : . . i T T114 i - ]
con la finalidad que en estrecha coordinacion con el cliente se puedan realizar pruebas y conocer el Presurizacion de Flujo Reciclado: En el Tanque reactor se presuriza parte del efluente ya tratado y

funcionamiento de los Sistemas DAF luego éste se combina con el agua residual.
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Todos estos equipos
' han sido desarrollados
= yfabricados con tecnologia
prammelsEY.g Fabtech SAC.

& S = W Ensamble de Placas
Sistema DAF en Operacion. . | . ; el




Sistemas DAF

RSGESICEN Hoja De Datos 1

Data Corporativa

BB it st s s e ey o ey T e Fabrica:
1y T Email:
EBEEIBEE | i ms e A g e R S e T Codigo Postal:
TRIRINOE: | o o i s s ids o oy S e e e Fax:

Ciudad: e Pals:

Data del Proceso

Operacion: Mueva | Existente
Tipo deTratamiento:

Unico _ Primario Secundario

Otros (especificar):

Filtrado (cribado) previo: Sl _ MNo
Tipos de Filtrado:

Estatico Rotativo | Otros
Especificar:

Tratamiento quimico: | | S | No
Especificar:

Presencia de Metales: ' :5! ' No
Especificar:

Gravedad especifica de la carga sdlida (gr/cc):

Tamato de particula maximo/minimo  (meshj:

Tamafio de particula promedio (mesh):

Caudal maximo/minimo (m3/h):

10 Caudal promedio (m3/h}:

Sistemas DAF

|\ DEefsTrach Hoja De Datos 2

Data de Entrada (influente):

pH: | FOG (ppm):

T55 (ppmj: DBOS (ppm):

DQO (ppm): Turbidez (NTU):
Parametros a ladescarga (efluente) '

pH: | FOG (ppm]:

TSS (ppm): DBOS (ppm):

Condiciones Ambientales e Informacion Industrial

Tipo de operacién:
| Flujo Continuo Flujo Intermitente

Especificar:

Tipo de carga:
Gravedad Presidn Otros
Especificar:

Material de construccién:

~ |Acero Estructural Acero Inoxidable :E}tmﬁ
Especificar:
Horas de operacién proyectada/ dia: Horas/Dia
Tensién disponible en la zona (Voltios): ' Voltios ' HZ
Temperatura (maxima /minimaj: - o Max | _ o Min
Temperatura (promedio): °C Pr
Altitud sobre nivel del mar: _ | msnm
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